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WAS IST EIGENTLICH DURAT®?

Zur Herstellung von extrem strapazierfahigen Haolztlren und Zargen nutzt HUGA ein besan-
deres Produktionsverfahren. Melaminharzgetranktes Dekormaterial wird unter hohem Druck
und hoher Temperatur in nur einem Arbeitsgang chne Anwendung von Leim oder Kleber
direkt mit der Deckplatte der Tur verpresst. Das in diesem Vargang austretende Harz hildet
die hochfeste Schutzschicht. Aus Dekar, Underlay und Deckplatte entsteht so eine starke
Oberflache.

I extrem robust und stof3fest

1 hygienisch und pflegeleicht

1 hoch kratz- und abriebfest

1 hitze- und wasserdampfbestandig

1 lichtecht und nahezu antistatisch

I natiirliche Optik durch tiefgepragte Struktur
I hohe Qualitat, attraktiver Preis

Durchschnittlich 48 % stofdfester als
B, @ geprufte CPL-Oberflachen namhafter
DURAT® Hersteller

Geprufte Qualitat

durch das Entwicklungs- und Pruflabor Holztechnologie GmbH Dresden.
HUGA Durat® ist gepruft nach:

EN 15186 | IHD-W 463 | DIN EN 438-2 | EN 14323

DIN 68861 | EN 12721 | IHD-W 471 | RAL GZ 426

SUCCESS BY QUALITY
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WAS KANN DIE NEUE r3 ZARGE?

Maodernste Fertigungstechnik ermaglicht es, HUGA Zargen mit einem optimalen 3 mm
Kantenradius formschdn herzustellen. Die HUGA Postforming-Technologie schafft somit die
perfekte r3 Kante ohne stérende Materialabschlusse.

I perfekte Form mit 3 mm Kantenradius

1 Bekleidungsbreiten in 60 mm, 80 mm und 100 mm

I dezente Wandabkantung in 16 mm

I formschéne Rundkante durch hochwertiges Grundmaterial
I stahiles 25 mm Futterbrett mit 3 mm Kantenradius

1 fugenlos ummantelte Zargenkomponenten

I robuste Durat® Oberflache

r3 Kante Formschoner Kantenradius mit 3 mm
N an Bekleidung und Futterbrett

@)

Durchschnittlich 48% stofsfester als
- @ geprufte CPL-Oberflachen namhafter
DURAT® | Hersteller
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Tursysteme In
HUGA Qualite

DAS WESENTLICHE LIEGT IM DETAIL

Qualitat ist bei HUGA Tradition. Schon immer war es das Bestreben, Produkte zu entwickeln und
anzubieten, waran Sie lange Freude haben. Der Einsatz hochwertiger Materialien ist eine Voraus-
setzung fur Qualitat. Hier setzt HUGA auf 60 Jahre Erfahrung. Aber waran erkennt man Qualitat
bei einer Innenraumtur?
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DURAT OBERFLACHE

Durchschnittlich 48 % stofdfester als geprufte CPL-
Oberflachen namhafter Hersteller. Sehr robust und

hoch strapazierfahig.

03

APROTECT KANTE

3-seitiger Kantenschutz in 0,8 mm ABS hei allen Uni-

dekoren, hohe Schlag-, Abrieb- und Kratzfestigkeit.
Nahezu fugenloser Kantenabschluss.

Funktionsubersicht

IC

e

SCHALLSCHUTZ

EINBRUCHHEMMUNG

Ii

B

KLIMASCHUTZ

BRANDSCHUTZ

www.huga.de

02 RAHMENVERSTARKUNG

Hohe Stabilitat durch eine max. 80 mm Vollspan-
Rahmenverstarkung.

04 VERPACKUNG

Hochfeste Kartonagenverpackung, maximaler Schutz
der Tur durch kamplett umfassende Verpackung.

D‘{ RAUCHSCHUTZ

» Die kamplette Funktionstbersicht fin-
den Sie im Katalog "Das Programm”.
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01 R3 KANTE 02 MDF

Optimaler 3 mm Kantenradius ohne stérende Materi- EbenméRige Kantenrundung ohne Abzeichnung von
alabschliisse durch modernste Fertigungstechnik. Spanen durch hochwertiges MDF-Bekleidungsmaterial.

05 SCHRAUBVERBINDER 06 ECKVERBINDER

Nahezu fugenlose Bekleidungsgehrung durch gut Gut nachjustierbare und stabile Eckverbindung mit
nachjustierbare Vollmetall-Schraubverbinder mit di- Schrauben und farbigen Futterverbindern. Hohe Stand-
rekter Druckverteilung auf die Verbindungsflachen. Kei- festigkeit der Eckverbindung direkt nach dem Zargen-
ne sichtharen Bohrlécher in der Bekleidung. zusammenbau.

09 FUTTERBRETT 10 DICHTUNG
Hohe Stabilitat und kein Verwinden der Zarge durch Dauerhaft leises SchlieRen und gute Dichtungseigen-
25 mm starkes Futterbrett. schaften durch Mehrkammer-Aufbau des Dichtungs-

profils. Optimale Uberdeckung im Dichtungsbereich
durch 13,5 mm Falzbreite.
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03 WANDABKANTUNG

Dezente Wandabkantung im Standard 16 mm.

04 BEKLEIDUNG

Bekleidungshreiten in 60 mm, 80 mm und 100 mm.

07  HYBRIDBANDTASCHE

Hohe Passgenauigkeit durch verstarkte Metall-Kunst-
stoffaufnahme, 80 kg Tragkraft durch stahbile Me-
tallbandtasche. Burch Verschraubung mit der Wand
Erreichung der Beanspruchungsgruppe S. Optimale
Kraftlibertragung durch Torx 25-Schraube.

08 MELAMINHARZ

Ruckseitige Melaminharzbheschichtung des Futter-
bretts verhindert die Feuchtigkeitsaufnahme aus der
Wand.

11 SCHLIESSBLECH

Mehr Sicherheit durch zusatzlich rlckseitige Ver-
schraubung des SchlieRblechs und hochwertige Op-
tik durch bewegliche HinterfUtterung fur zweitourige
Schliefung im bundig eingebrachten Schliefdblech.

12 VERPACKUNG

Transportsicherheit durch hochfest geschltzte Zar-
genkompanenten und eine hochfeste Kartonagenver-
packung. Leichtes Offnen durch integrierten Aufreiss-
faden.
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